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i 5 nﬂﬁch durch Automation -
Systemla ngen fur die Blechbearbeitung
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Liebe Leserinnen
und Leser,

Europa wiichst zusammen. Nach der
EU-Osterweiterung muss jetzt alles
fiir einen starken europdischen Wirt-
schaftsraum getan werden. Wie die
Blechbearbeiter in Osteuropa bereits
von innovativer Amada-Technologie
und hohem Servicestandard profitie-
ren, zeigen wir Ihnen im MARKER
bei der Vorstellung der ungarischen
Amada-Vertretung.

Auch in Russland hat sich Amada friih
engagiert. Seit September 2003 besteht
in Moskau eine Amada-Niederlassung.
Damit sind wir der einzige Hersteller
von Blechbearbeitungsmaschinen mit
einem Direktvertrieb in diesem Land.
Deutschland ist nicht nur Russlands
Handelspartner Nummer 1, auch die
Amada GmbH und die russische
Amada 000 arbeiten eng zusammen.
So schult das deutsche Stammhaus die
Mitarbeiter der Amada 000 und leis-
tet Support fiir den russischen Markt.

M A G A ZIN F i

Doch bei allem Engagement im Osten —
Deutschland bleibt fiir Amada GmbH
das Hauptgeschiftsfeld. Der Standort
Deutschland bietet weiterhin hervor-
ragende Entwicklungschancen dank
kreativem Erfindergeist und hohem
Qualititsstandard. Die Unternehmen
brauchen dariiber hinaus eine flexible
und dkonomische Fertigung. Diesen
Wettbewerbsvorteil stellt eine automati-
sierte Blechbearbeitung sicher, wie z.B.
die Amada-Biegezelle ASTRO-100 NT
oder die vollautomatische Laserschneid-
anlage FO-3015 ASLUL-300_2T. Ein
konkretes Beispiel finden Sie im Praxis-
report des MARKERSs vor.

0b in Deutschland, Russland oder Ost-
europa — Amada ist stets ein leistungs-
fihiger Partner seiner Kunden. Als
Global Player nutzen wir die Impulse
der einzelnen Mirkte fiir stetige Inno-
vationen in der Blechbearbeitung —
zum Vorteil unserer Kunden, die mit
innovativen Amada-Maschinen welt-
weit wettbewerbsfihig produzieren.

Ihr Frank Mdrchel
Geschiftsfiihrer Deutschland

Impressum

AMADA MARKER ist eine periodisch
erscheinende Zeitung der Amada GmbH
fiir Kunden, Interessenten und Mitarbeiter.
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Edelstahlgehduse mit 18 Abkantungen

Hersteller dieses Blechgeh&uses fiir die analytische Messtechnik ist die BVS
Blechtechnik, eines der filhrenden Feinblech verarbeitenden Unternehmen

in Deutschland. Der in Biblingen anséssige Lohnfertiger und Systemlieferant
fiir Geh&usetechnologie nutzt automatisierte und CNC-gesteuerte Abkantpro-
zesse, um Biegeteile zuverldssig, prazise und vor allem flexibel zu fertigen.
Fiir dieses Blechgeh&duse setzt BVS den ASTRO-100 NT von Amada ein, eine
automatische Abkantzelle mit Biege-, Be- und Entladeroboter. 18 Abkan-
tungen fiihrt der Biegeroboter des ASTRO-100 NT in einem Arbeitsgang durch,
um dieses Gehduse aus gebiirstetem Edelstahl zu produzieren.
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Postfach 1108, 0-42755 Haan info@mk-fachverlag.de

Tel. [02128]578-01, Fax ([02128|581 82 Bildnachweise: Amada 6mbH, Amada Co., IBM,
www.amada.de, info@amada.de Dell, mk Fachverlag, Rat fiir Nachhaltige Entwicklung
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EuroBLECH 2004: Halle 12, Stand U0B

Mit Innovationen
nah am Kunden

Amada ist auf allen wichtigen Messen présent, um Innovationen
vorzustellen, Kontakte intensiv zu pflegen und neu zu kniipfen.
Innovative Technologien présentierte Amada im Friihjahr auf der
6. SUDBLECH, die sich zur zweitwichtigsten Messe fiir
Blechbearbeitung in Deutschland entwickelt hat. Unange-
fochtenes Branchenhighlight ist jedoch die EuroBLECH Ende
Oktober, auf der Amada seine neuesten Entwicklungen zeigt.

MARKER

ur SUDBLECH in Sinsheim

kamen frither vorwiegend

Besucher aus dem stiddeut-
schen Raum, wo die Blechbearbeitung
einen ihrer Schwerpunkte hat. Heute
hat die SUDBLECH ihre Bedeutung
auf das gesamte Bundesgebiet ausge-
dehnt, was stetig steigende Aussteller-
und Besucherzahlen belegen. Ab kom-
mendem Jahr findet die Messe als
BLECHEXPO unter neuem Namen
und im zweijdhrigen Turnus statt. Auf
der letzten SUDBLECH frequentierten
wieder viele Besucher den Amada-
Messestand. Im Mittelpunkt des
Interesses standen die Stanzmaschine
EM-2510 NT und die FO-3015 ASLUL,
eine Automationslosung fiir die
Lasertechnologie. Nachdem Amada
diese Innovationen zuvor auf Haus-
messen prasentiert hatte, konnte sich
nun ein breiteres Publikum dariiber
informieren. Auch die vollautoma-
tische Abkantzelle ASTRO-100 NT,
eines der jiingeren Amada-Erfolgs-
modelle, erregte wieder grofies Inte-
resse unter den Fachbesuchern.
Amada war mit dem Messeverlauf
sehr zufrieden und wird natiirlich
auch 2005 zu den Ausstellern der
BLECHEXPO gehéren.
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Auf nach Hannover

Der Messehohepunkt des Jahres findet
vom 26. bis 30. Oktober 2004 in Han-
nover statt: Auf der EuroBLECH 2004
stellt Amada in Halle 12, Stand D08
seine Innovationen vor. Bei der 18. In-
ternationalen Technologiemesse fiir
Blechbearbeitung ist die neue Stanz-
Laser-Kombination EML-3510 NT
eines der Amada-Highlights. Ein wei-
terer Publikumsmagnet wird eine
durchgingige Automationslosung fiir
die Komplettfertigung sein: Hier zeigt
Amada eine Stanzzelle, die aus der
Stanzmaschine EM-2510 NT und
dem Kompaktlager CS-300 besteht.
Daran angebunden arbeitet eine
Abkantzelle ASTRO-100 NT mit
Vollausstattung.

Mit diesen und vielen weiteren
Innovationen beweist Amada die
Kompetenz in der Blechbearbeitung.
Dabei stehen immer wirtschaftliche
Kundenl6sungen im Mittelpunkt, die
die Fertigungsgeschwindigkeit er-
héhen, Kosten senken und eine grofit-
mogliche Produktivitit gewdhrleisten.
Als Partner seiner Kunden hilft
Amada so, deren Wettbewerbsfahig-
keit zu verbessern.
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EML-3510 NT

Neues Blechbearbeitungs-
zentrum - mehr als 2 in 1

Mit der neuen EML-3510 NT entwickelte Amada eine vollkommen neue
Generation von Stanz-Laser-Kombinationen. Dieses Amada-Highlight der

kommenden EuroBLECH vereint nicht nur zwei Fertigungstechnologien in

einer Maschine - die EML-3510 NT bietet alle technologischen Miglich-
keiten der Blechbearbeitung, die heute beim Stanzen und Laserschnei-
den denkbar sind. Der Blechbearbeiter erhilt so ein Blechbearbeitungs-
zentrum mit einem HichstmaB an Flexibilitét.

tir den Blechbearbeiter steht

die wirtschaftlichste Ferti-

gungsmethode im Vorder-
grund. Amada bietet dazu ein sehr
breites Losungsspektrum. Oft ist es
vorteilhaft, zwei Blechbearbeitungs-
technologien auf einer Maschine
zusammenzufiihren, um den logisti-
schen Aufwand zu senken. So gibt es
eine Vielzahl von Teilen, die sich nur
auf einer Stanz-Laser-Maschinen-
kombination effektiv produzieren
lassen. Fiir den Blechbearbeiter

Der servoelektrische
Antrieb der

EM-3510 NT macht
die EML-3510 NT zur
Hochleistungsstanze.

bedeutet diese Kombination ein
Maximum an Flexibilitdt. Wo Stanzen
schneller als Laserschneiden ist,
kommen Stanzwerkzeuge zum Ein-
satz; zudem lassen sich hiermit Um-
formarbeiten ausfiihren. Bei freien
Konturen bildet der Laser dann das
bessere Werkzeug, auch der Einsatz
von Sonderwerkzeugen eriibrigt sich
durch das Laserschneiden nahezu
vollsténdig.

Hochleistungsstanzen

Mit der EML-3510 NT bringt Amada
eine flexible Allroundmaschine auf
den Markt, die sich durch kompakten
Aufbau und geringen Platzbedarf
auszeichnet. Amadas umfangreiche
Erfahrungen mit beiden Technologien
sorgen fiir ein perfektes Zusammen-
spiel von Stanzen und Laserschneiden.
Das neue Maschinenkonzept verkor-
pert zudem eine hohe Qualitdt und
Zuverldssigkeit.

:q---'

Das neue Blechbearbeitungszentrum
16st auch anspruchsvolle Fertigungs-
aufgaben wirtschaftlich. So ist die
EML-3510 NT besonders gut fiir Teile
mit komplexen Geometrien, vielen
Stanzungen und Umformungen geeig-
net. Wahrend nur der Laser freie
Konturen effizient freischneiden
kann, zeichnet sich die Hochleis-
tungsstanze durch Stanzwerkzeuge
mit einem maximalen Durchmesser
von 114,3 Millimetern aus. Damit
vergrof8ert sich das Fertigungsspek-
trum, in dem der Anwender im Hin-
blick auf seine spezifische Aufgaben-
stellung zwischen Stanzen und Laser-
schneiden frei wihlen kann. Ein be-
sonderes Highlight: Die EML-3510 NT
basiert auf dem wartungsarmen und
nahezu verschleif$freien, servoelektri-
schen Antrieb der EM-3510 NT mit
30 Tonnen Stanzkraft. Insgesamt
garantiert das neue Blechbearbei-
tungszentrum von Amada mehr
Flexibilitdt bei Umformungen. So
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erlaubt die Option Punch&Forming
spezielle Abkantungen, als weiterer
Arbeitsgang ist auch das Gewinde-

formen von M2 bis M6 moglich.

Halbfliegende Optik

Die EML-3510 NT iberzeugt durch
ihre einzigartige Konstruktion. Alle
Nachteile konventioneller Stanz-Laser-
Kombinationen mit stehender Optik
sind bei der EML-3510 NT eliminiert.
So erreicht der auf der Y-Achse
bewegliche Laser deutlich mehr
Dynamik und Flexibilitét. Erstmalig
kann der zwingend notwendige letzte
Stanzhub vor der automatischen
Teileentnahme durch einen finalen
Trennschnitt des Lasers ersetzt wer-
den. Durch die Integration des be-
wihrten ALPHA-Laser-Prinzips ist
eine schnellere und prozesssichere

N

Teileentnahme jederzeit gewéhrleis-
tet. Hochgeschwindigkeitslaser und
Hochleistungsstanze fithren zu einer
deutlich gesteigerten Produktivitit.
Wihrend des Stanzbetriebs ist die
Schneidoptik in einer Parkposition
vor Vibrationen geschiitzt. Dies er-
moglicht langfristige Wartungsinter-
valle bei geringeren Wartungskosten.
Weitere Leistungsmerkmale der
EML-3510 NT: reduzierte Riistzeiten,
eine intelligente Multimediasteue-
rung mit hohem Bedienkomfort und
der automatisch anhebbare Biirsten-
tisch, der fiir eine kratzarme Bearbei-
tung sorgt.

Hoher Automationsgrad
Durch den hohen Automationsgrad

der EML-3510 NT bestehen mehrere
Moglichkeiten, um die fertigen Werk-

Die EML-3510 NT ist eine vollkommen neue Generation
von Stanz-Laser-Kombinationen, die dem Blechbearbeiter

ein HichstmaB an Flexibilitét bietet.

Der Werkzeugrevolver kann
Stanzwerkzeuge mit einem
Durchmesser von maximal
114,3 Millimetern aufnehmen.




. Stanztechnologie
() Schertechnologie
O Abkanttechnologie
. Lasertechnologie

O Werkzeugtechnologie

Die EML-3510 NT: eine flexible
Allroundmaschine fiir ein
perfektes Zusammenspiel von
Stanzen und Laserschneiden.

TEGCGCHN.I

EML-3510 NT

Stanzkraft

Arbeitsfliche Kombination
max. Hubfolge

max. Werkzeugdurchmesser
Anzahl der Werkzeugstationen

stiicke sicher zu entnehmen. Dadurch
kann der Bediener flexibel auf unter-
schiedliche Teilegrofien und -geome-
trien reagieren. Eine Méglichkeit fiir
kleine und mittlere Dimensionen
stellt die mit 440 x 1.270 Millimetern
besonders grofie Teileklappe dar.

Als Bestandeteil der Automationslo-
sung kénnen Gutteile auch mittels
Saugertraverse der Einzelteilsortie-
rung entnommen werden. Optional
bietet Amada einen automatisch
angetriebenen Biirstentisch. In dieser
hdchsten Ausbaustufe ersetzt die
Kombinationsanlage nicht nur eine

max. Hubfolge bei 25,4 mm Lochabstand

DATEN

300 kN

2.900 x 1.270 mm
1.000 min’

500 min”!

114,3 mm

45

Stanz- und eine Lasermaschine,
sondern kompensiert auch die Funk-
tionsweise einer Winkelschere. So
konnen entsprechende Teile freige-
schnitten und tiber den angetriebe-
nen Biirstentisch entsorgt werden.

Je nach Art der Teileentsorgung kon-
nen diese in Baugruppen sortiert
abgelegt und einem weiteren Arbeits-
gang zugefithrt werden.
Fertigungsprozesse lassen sich so
rationalisieren; durch die Multifunk-
tionalitét der Stanz-Laser-Kombina-
tion ldsst sich eine héhere Produkti-
vitét erreichen.

Networking ist ein Trend des 21. Jahr-
hunderts. Die netzwerkféhige AMNC-
Steuerung verkiirzt die Riistzeiten und
erhiht die Maschinenlaufzeiten. Damit
wird die Produktivitét in der Blechbear-
beitung deutlich gesteigert.

SDD-Server

N ETWORIKTING

Alles im [Daten-]Fluss mit AMNG

Von der Platine bis zum fertig abgekanteten Blechteil - Amada
bietet mit seinen innovativen Technologien gesamtheitliche
Ldsungen fiir die Blechbearbeitung. Teil dieser Strategie ist
die Multimedia-Netzwerksteuerung AMNC, mit der Amada jetzt
sukzessive das gesamte Maschinenprogramm ausriistet.

Im Vordergrund steht die vereinfachte Bedienung so unter-
schiedlicher Technologien wie Stanz-, Laser- oder Abkant-
maschinen durch eine einheitliche Benutzeroberfléche und
Meniifiinrung via Touchscreen - Bedienungsfehler und Schu-
lungsaufwand reduzieren sich. Die Effizienz des Maschinen-
bedieners steigt und er kann mehrere Maschinen gegebenen-
falls auch gleichzeitig bedienen. Die damit verbundene
Senkung der Personalkosten steigert die Wertschiipfung.
Networking - ein Trend des 21. Jahrhunderts, den Amada im
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Von CAD/CAM-Arbeitsplédtzen kiinnen
alle Fertigungsdaten schnell zur Maschine
transferiert werden.

Durch die Anbindung
ans Netzwerk ldsst
sich die Programmie-
rung von der Maschine
wegverlagern.

s R
dame il B n o s E RN

Maschinenbau wegweisend gepragt hat, ist in der AMNC-Steue-
rung implementiert. Die netzwerkféhige Steuerung erlaubt es,
die Programmierung von der Maschine an den PC zu verlagern
und alle bendtigten Fertigungsdaten schnell zu der Maschine
zu transferieren. Durch kiirzere Riistzeiten und hiihere Maschi-
nenlaufzeiten kann die innovative AMNC-Steuerung die Produk-
tivitat in der Blechbearbeitung erheblich steigern.

Bei einer Anbindung an das Amada-Netzwerk AP 100 miissen die
notwendigen Zeichnungsdaten nur noch einmalig erzeugt bzw.
importiert werden. Sobald diese auf dem SDD-Server abgelegt
wurden, stehen sie im Netzwerk zur Verfiigung. Verschiedene
CAM-Module kiénnen nun auf die Zeichnungen zugreifen und die
Maschinendaten erzeugen. Diese werden dann ebenfalls im
Netzwerk zur Verfiigung gestellt und alle daran angebundenen
Maschinen kiinnen jederzeit auf die Serverdaten zugreifen.



Abkantzelle ASTRO-100 NT

Mehr Automation fiir
geringere Losgrofen

Mit der neuen Ausbaustufe der Biegezelle ASTRO-100 NT unterstreicht
Amada die Marktfiihrerschaft in der Biegeautomation. Ein hiherer
Automationsgrad der Abkantzelle setzt die Grenzstiickzahl fiir wirt-
schaftliches Abkanten weiter herab und der Blechverarbeiter kann
seine Wettbewerbsfihigkeit steigern.

er Name Amada ist untrenn-

bar mit Innovationen der

Biegetechnologie verbunden.
Mit vier Abkantpressen-Baureihen
sowie drei Systemen von Abkantzellen
demonstriert Amada Leistungsfahig-
keit und kann so unterschiedliche
Kundenanforderungen erfiillen. Die
Amada-Abkantzellen avancierten
unter anderem deshalb zum erfolg-

reichen Produkt, weil hier ein ganz-
heitliches Maschinenkonzept aus einer
Hand angeboten wird: angefangen
bei der Abkantmaschine, tiber den
Biege- sowie den Be- und Entlade-
roboter bis hin zu Werkzeugen, Soft-
ware und Service.

Mannarm sowie effizient produzieren
und dabei Fertigungszeiten sowie
Qualitdt optimieren - dies leisten
Abkantzellen von
Amada durch ihre
auf8ergewdhnliche Pro-
duktivitat: Innovative,
ausschliefilich fiir
Abkantaufgaben ent-
wickelte Roboter kén-
nen das Werkstiick
sicher erkennen, pro-
zesssicher greifen und

Durch den automa-
tischen Greifer-
wechsel kann der
Biegeroboter
unterschiedliche
Werkstiicke hand-
haben.

das gebogene Teil sortiert
ablegen. In Verbindung mit
modernen Abkantpressen
entstehen Abkantzellen,
die bei unterschied-
lichen Werkstoffen, Materialstarken
und Abkantldngen jederzeit korrekte
Biegeergebnisse liefern.

Hiherer Automationsgrad
fiir ein autarkes Arbeiten

Wenn an kleinen Werkstiicken eine
Vielzahl von Abkantoperationen
durchgefiihrt werden soll, fithrt an
der Biegezelle ASTRO-100 NT kein
Weg vorbei. Dieses Technik-Highlight
von Amada, bestehend aus der HDS-
Abkantpresse, dem Biegeroboter
ASTRO-100 NT sowie dem Be- und
Entladeroboter ASTRO-MP 20, stellt
kleine, komplexe Werkstiicke schnell
und prizise her. Die neue Ausbau-
stufe der ASTRO-100 NT vergrofert
den Abstand zum Wettbewerb noch
einmal entscheidend. Die weiterent-
wickelte Abkantzelle zeichnet sich

MARKER

durch einen héheren Automations-
grad aus und kann Riistarbeiten
selbstandig durchfithren. Damit ist
diese innovative Anlage in der Lage,
ohne Eingriff eines Bedieners unter-
schiedliche Werkstiicke hintereinan-
der zu fertigen. Bisher war es wirt-

schaftlich, 50 bis 100 gleiche Teile auf

einer Abkantzelle zu fertigen. Der
erhéhte Automationsgrad und die
neu entwickelte Peripherie senken
diese Grenzstiickzahl weiter ab und
sind somit die Losung fiir immer
kleiner werdende Losgrofien.

Roboter mit
griiBerem Aktionsradius

In der neuen Ausbaustufe ist der Be-
und Entladeroboter ASTRO-MP 20

jetzt in einer Achse linear verfahrbar.
Mit der 2.500 mm langen Bodenfahr-
bahn gewinnt der Roboter mehr Be-
wegungsfreiheit, was gleichzeitig die
Flexibilitit erhcht, denn der grofiere
Arbeitsbereich kann sowohl fiir das
Be- als auch das Entladen genutzt
werden. Fiir einen kontinuierlichen
Materialnachschub ist sogar die An-
bindung an ein Hochregallager mog-
lich. So zeigt Amada auf der Euro-

Der automatische
Werkzeugwechsel
erlaubt der Abkant-
zelle langer zu
fertigen.



Die neue Ausbaustufe
der Amada-Abkantzelle
ASTRO-100 NT besitzt
einen hiheren Automa-
tionsgrad und senkt
somit nochmalig die
Grenzstiickzahl.

O Stanztechnologie

() Schertechnologie

. Abkanttechnologie
O Lasertechnologie

. Werkzeugtechnologie
@ Software

. Automation

BLECH eine durchgingige Fertigung
mit dem Kompaktlager CS-300, der
Stanzmaschine EM-2510 NT und der
Abkantzelle ASTRO-100 NT. Der Be-
und Entladeroboter ASTRO-MP 20
tibergibt das Vormaterial zur Bearbei-
tung an den Biegeroboter und legt das
fertig gebogene Werksttick definiert
ab. Seine hinzugewonnene Bewe-
gungsfreiheit nutzt der ASTRO-MP 20
auch fiir den automatischen Greifer-
wechsel (AHC).

Ein weiterer Automationsbaustein:
das CCD-Kamerasystem, das die Lage
der Rohplatine optisch vermisst und
Toleranzen an den Biegeroboter wei-
tergibt, der daraufhin seine Abnah-
meposition dndert. Durch das perfek-

Mit mehr Bewegungsfreiheit kann der |
Be- und Entladeroboter den automatischen
Greiferwechsel selbststéndig ansteuern.

te Zusammenspiel von Biege- und
Beladeroboter entsteht eine hohere
Prozesssicherheit.

Automatischer Werkzeug-
und Greiferwechsel

Auch der Biegeroboter besitzt einen
automatischen Greiferwechsler, um
unterschiedliche Teile zu handhaben.
Dartiber hinaus ist die Biegezelle mit
einem automatischen Werkzeug-
wechsler ausgeriistet: Ein Magazin
halt eine Vielzahl von Stempeln und
Matrizen vor - fiir unterschiedliche
Werkstiickgeometrien und Blech-
starken. Der automatische Werkzeug-
wechsel gestattet es, eine moglichst
grofle Anzahl von Aufgaben am Stiick
abzuarbeiten. Dies reduziert den Per-
sonaleinsatz und senkt die Kosten.
Das fertig abgekantete Teil wird auf

| re—

dem neuen Auto
Buffer Table (ABT)
zwischengelagert, damit der Biege-
roboter eine neue Platine iiberneh-
men kann. Wegen der wechselnden
Werkstiickgrofien und -geometrien
sind die Auflagestangen des ABT
automatisch verfahrbar.

Die Biegezelle ist mit der multime-
dialen, netzwerkfidhigen AMNC-
Steuerung von Amada ausgestattet.
Die Programmierung erfolgt in allen
Teilprozessen mittels einer einzigen
Software und offline, d. h. die Biege-
zelle kann in dieser Zeit produzieren.
Die neue Ausbaustufe des Systems

ist einzigartig im Markt und bestitigt
Amada als fiihrend in der Biegeauto-
mation. Mit dieser Weiterentwicklung
konnen Blechverarbeiter ihre Wett-
bewerbsfahigkeit automatisch ver-
bessern.
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Die HDS-Serie ergénzt

als Highendldsung das
Amada-Produktspektrum im
Abkantpressenbereich.

I N F O

Die HDS als Stand-alone-Abkantpresse

Die innovativen Abkantpressen der HDS-Serie zeichnet ihr einzigartiger servo-
hydraulischer Antrieb aus. Der Servomotor ermiglicht hiichste Prézision bei den
Biegeergebnissen und ist zugleich schnell, leise sowie wirtschatftlich. Eine Be-
sonderheit aller Amada-Abkantpressen: Sie kommen seit jeher ohne aufwéndige
Bombiereinrichtung aus und erreichen hiichste Abkantprézision. Die HDS verfiigt
tiber Hydraulikzylinder im unteren Pressbalken, die den auftretenden Verformungen
entgegenwirken.

Mit der HOS bietet Amada Abkanttechnologie der Spitzenklasse. Dieses Topprodukt
wird Amada in Kiirze auch als Stand-alone-Lésung anbieten und so das bereits
iiberzeugende Produktspektrum von Abkantpressen erweitern.



EM-Serie und Kormpaktlager 0S-300

Innovative Stanztechnologie

automatisieren

Die Stanzmaschinen der EM-Serie mit ihrem einzigartigen servoelek-
trischen Antrieb besitzen eine hohe Leistungsfihigkeit, die durch Auto-
mation noch weiter gesteigert werden kann. Dazu kombiniert Amada
die EM-2510 NT jetzt mit dem Kompaktlager GS-300, einem neuen Modul
des ESAG-Automationssystems. Amada erweitert die EM-Serie zudem
um zwei Maschinen mit 30 Tonnen Stanzkraft.

er auf Amada-Stanzma-

schinen vertraut, entschei-

det sich fiir beste Qualitit,
hohe Produktivitidt und Lebensdauer.
Die EM-2510 NT untermauert
Amadas Ausnahmestellung in der
Stanztechnologie. Thr servoelektri-
scher Antrieb vereint die Vorteile aller
bisherigen Antriebskonzepte, ist wirt-
schaftlich und nahezu wartungsfrei.
Hochste Flexibilitit und Produktivitit
sind Argumente, weshalb viele Kun-

Der patentierte servoelektrische Antrieb.

den sich schon heute fiir die schnelle
EM-2510 NT entschieden haben.
Der Einsatz Energie sparender, ver-
schleiffarmer und wartungsarmer
Technologien bildet einen Trend im
Maschinenbau. Bei den Blechbear-
beitungsmaschinen initiierte Amada
diesen Eco-Trend und treibt ihn mit
der EM-Baureihe weiter aktiv voran.
Fiir den Kunden bedeutet diese Ent-
wicklung letztlich Kosteneffizienz.

Kompaktlager GS-300

Blechverarbeiter stehen vor allem vor
zwei Problemen: Sie miissen die Pro-
duktivitdt ihrer Anlagen stindig stei-
gern und die Personalkosten soweit
wie moglich reduzieren. Die Losung
hierfiir: Automation. Durch den
grofien Werkzeugrevolver mit 45
Stationen ist die EM-2510 NT bestens
fiir die Automation geeignet. Eine
Stanzzelle mit optimalem Preis-Leis-
tungs-Verhltnis entsteht aus der
Kombination der Stanzmaschine

Besitzt jetzt auch

30 Tonnen Stanzkraft:

die innovative EM-Serie

von Amada.

EM-2510 NT, Amada-Automations-
komponenten wie der Be- und Entla-
deeinheit PR-UL inklusive Restgitter-
entsorgung sowie dem neuen Kom-
paktlager CS-300. Das modular aufge-
baute Regallagersystem besitzt eine
Kapazitit zwischen 30 und 250 Lager-
paletten fiir Rohmaterial und sortierte
Produktionsteile. Fiir den Kunden be-
deutet dies ein Hochstmaf} an Flexi-
bilitat, um im Mehrschichtbetrieb
seine Anlagentechnik besser auszu-
lasten. Wie es der Name Kompaktlager
impliziert, ist die Konstruktion auf
eine kompakte Bauform und einen
schnellen Materialdurchsatz ausge-
richtet. Einfache Beladung, Bedienung
und kurze Installationszyklen unter-
stiitzen die schnelle Praxiseinfithrung.
Das Kompaktlager CS-300 eignet sich,
um Laser- bzw. Biegezellen anzubin-
den. So stellt Amada auf der Euro-
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BLECH erstmals die Kombination
einer Stanz-Biege-Zelle vor, mit der
sich verschiedene Produktionsauf-
gaben auch fiir geringe Losgrofien
sehr flexibel 16sen lassen. Mit dieser
kompakten Produktionszelle, der
Kombination aus EM-2510 NT,
ASTRO-100 NT und CS-300, unter-
streicht Amada seinen Vorsprung in
der Stanz- und Biegeautomation.

30 Tonnen Stanzkraft

Auf der innovativen Stanztechnologie
der EM-Serie basieren zwei weitere
Modellvarianten, die tiber 30 Tonnen
Stanzkraft verftigen. Die hohere Stanz-
kraft erlaubt es, grofiere Geometrien in
einem Stanzhub durchzuftihren und
Umformungen mit groflerer Presskraft
vorzunehmen. Die fiir Mittelformat-
bleche konzipierte EM-3510 NT und

TEGCGCHNISTG GHE

EM-2510 NT
Stanzkraft 200 kN
Arbeitsbereich (X x Y] 2.500 x 1.250

Werkzeugrevolver

die EM-3610 NT fiir das Grof$format
eroffnen der innovativen Amada-
Stanztechnologie noch flexiblere
Einsatzmoglichkeiten.

. Automation

@ Stanztechnologie
() Schertechnologie
O Abkanttechnologie
O Lasertechnologie

O Werkzeugtechnologie
: O Software

DATEN

EM-3510NT  EM-3610 NT
300 kN 300 kN
2.500 x 1.250  3.000 x 1.500

45 Stationen

i Das modular aufge-
baute Kompaktlager

macht die Stanzzelle
leistungsfahiger.



, TEGCHNISG GCHE DATEN
FU‘4UE’U NT Und ASLUL E”Ug FU_ET Stanztechnologie O
Schertechnologie () F0-4020 NT
- Jbkanttechnologie () Arbeitsbereich Xx Y x Z 4.070 x 2.050 x 200 mm
LasermaSGh’nE ’ Verfahrgeschwindigkeit X /Y /Z 80/ 80 / 0 m/min
Lasertechnologie ] max. BlechgriBe T A

Werkzeugtechnologie O

mit Uberbreite

Software O

Automation @

wickelte Amada jetzt die FO-4020 NT:
eine Flachbettanlage mit einem Ar-
beitsbereich von 4.070 x 2.050 Milli-
metern. Der Einsatz grofiflichiger
Bleche eréffnet eine héhere Flexibili-

Lasermaschinen mit fliegender Optik ergdnzt Amada mit der
neuen F0-4020 NT, die den Sektor iiberformatige Bleche ab-
deckt. Auch die Automation der FO-Serie baut Amada weiter
aus. Die neueste Innovation: Mit dem Regal-Be- und -Entlade-
system ASLUL 300 FO_2T mit zwei Palettentiirmen, kiinnen
mehr unterschiedliche Materialien mit dem Laser automatisiert
bearbeitet werden.

tét: Zum einen haben Anwender der
FO-Serie nun Zugriff auf ein weiteres
Rohblechformat, zum anderen kon-
nen sie besonders grofie Einzelpro-
dukte bearbeiten oder Bleche je nach
Teilgeometrie effektiver ausnutzen.

ie FO-Serie von Amada bietet
hochste Prizision und Pro-
duktionsgeschwindigkeit.

Die Laserzelle mit Lo . .
Damit diese Laserspitzentechnologie

zwei Tiirmen bietet
noch mehr Platz fiir
unterschiedliche
Materialien.

mit fliegender Optik auch die am Niitzliche Features

Markt vorhandenen, zwei Meter

Die FO-4020 NT rundet durch ihr
Format die FO-Familie nicht nur ab,
sondern bringt auch einige niitzliche
Features mit. Fiir eine opti-

y mierte Riistzeit sorgt der
neue Schneidkopf. Linsen
und Diisen lassen sich durch

breiten Bleche bearbeiten kann, ent-

—
e
=i, n: ;
L
L TN Tt
= W o — = das Kassettensystem schnel-
-l | "
- | 3 il = ler wechseln, wenn auf ande-
—_—N re Materialstirken umgestellt
| werden muss.
V"

g

N

-
]

o

bl

max. Materialgewicht
Laserdauerleistung

1.500 kg
4.000W

Mehr Bedien-
freundlichkeit
bewirkt das neue
Teleskop-Kabinensystem. Bei Bedarf

lasst sich die Kabine schneller 6ffnen.

Mit der neuen Linseniiberwachung
steigert Amada zusitzlich die Pro-
zesssicherheit der FO-4020 NT. Auch
die neueste Amada-Lasermaschine
fiir tiberformatige Bleche ist mit der
AMNC-Steuerung ausgeriistet. Fiir
diese Maschine stehen ebenfalls ver-
schiedene Automationslésungen be-
reit: von der automatischen Be- und
Entladung bis hin zur Materialbevor-
ratung mit Turmlosung.

FO-3015 NT
mit zwei Tiirmen

Amada entwickelt Automationsan-
lagen standig weiter und greift dabei
Anregungen seiner Kunden auf. So
bestand der Wunsch, mehr unter-

schiedliche Materialien mit dem
Laser automatisiert bearbeiten zu
konnen. Dies fiihrte zur neuesten
Amada-Laserzelle: der FO-3015 NT
mit ASLUL 300_2T, einer Regal-Be-
und -Entladeeinheit mit zwei Palet-
tentiirmen. Mit dem modularen
ESAC-Automationssystem von
Amada war es moglich, die Automa-
tionstechnik optimal auf die spezielle
Anwendung anzupassen.

Die Zweiturmlésung mit Paletten-
wechsler ist kompakt aufgebaut und
kommt deshalb mit einem geringen
Platzbedarf aus. Beide Tiirme, die
von einem zentralen Palettenlift be-
dient werden, verftigen zusammen
tiber insgesamt 14 Facher, die frei
konfigurierbar sind - fiir Bleche mit
Starken von 0,8 bis 20 Millimetern,
sowohl fiir Blechstapel als auch
Einzelbleche. Die von Amada konzi-
pierte Automationslésung gewahr-
leistet einen schnellen und prozess-
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Kann auch Bleche
bis 4.000 x 2.000 mm

bearbeiten:
die FO-4020 NT.

sicheren Transfer von Rohmaterial
und Fertigteilen.

Bearbeitung von
Einzelstiicken

Mit den zwei Tiirmen stehen jetzt
mehr Lagerplitze fiir unterschiedliche
Materialien zur Verfiigung, damit der
Blechbearbeiter flexibel auf eingehen-
de Auftrage reagieren kann. Da auch
die Bearbeitung von Restblechen
moglich ist, konnen selbst kleinste
Stiickzahlen kosteneffizient produ-
ziert werden. Die Automation steigert
aber auch die Effizienz der Laser-
maschine durch die Mehrschicht-
auslastung und resultiert in lingeren
Maschinenlaufzeiten. Insgesamt sorgt
die FO-3015 NT mit ASLUL-300_2T
fiir einen Materialtransport, der keine
Wiinsche offen ldsst, um auf der
Lasermaschine kontinuierlich und
zuverldssig zu fertigen.



Stengel Apparatebau GrmbH
Stanz-, Laser- und Biegetechnologie

konsequent automatisiert

Die Stengel Apparatebau 6mbH aus dem schwibischen Ellwangen nahm
in den letzten Jahrzehnten eine dhnlich rasante Entwicklung wie die
Blechbearbeitung selbst. Als einer der griBten Blechverarbeiter in Siid-
deutschland setzte Stengel friihzeitig auf Automation und verwendet
automatisierte Anlagen aller von Amada angebotenen Technologien.

Die Abkantzelle ASTRO-100 NT ist die
neueste Investition von Stengel.

Is das Unternehmen 1967 in

Pfahlheim gegriindet wurde,

verarbeitete es 20 Tonnen
Blech pro Jahr. Heute setzt Stengel
jahrlich rund 6.000 Tonnen um.
»Noch 1990 fertigten wir nur einzelne
Blechteile und 95 Prozent unserer
Kunden befanden sich im Umkreis
von 20 Kilometern. Heute produzieren
wir fiir grofie, global agierende Unter-
nehmen komplette Baugruppen wie
Biiromdbel oder Edelstahlverklei-
dungen fiir Kithlschranke, skizziert
Geschiftsfiihrer Josef Stengel die neue

strategische Ausrichtung. Deren er-
folgreiche Umsetzung machte den
Neubau des Fertigungs- und Verwal-
tungsgebdudes in Ellwangen notwen-
dig, in das die Stengel GmbH im
Oktober 2003 einzog.

Nambhafte Unternehmen nutzen das
breite Leistungsspektrum von Stengel:
beginnend bei der Konstruktion tiber
die Musterfertigung bis zum fertig
verpackten Teil. Blechbearbeitung
mittels Stanzen, Lasern und Abkanten,
aber auch Schweifien, Pulverbeschich-
ten und die Montage gehéren zu den
vielen Leistungen, die Stengel aus einer
Hand bietet. Die Stengel-Mitarbeiter
verfiigen zudem tiber ein umfangrei-
ches Know-how, um mit modernster
Blechbearbeitungstechnik auflerge-
wohnliche Produkte in tiberdurch-
schnittlicher Qualitit herzustellen.

Produzieren
rund um die Uhr

Nachdem der Blechverarbeiter bereits
auf eine grof$e Erfahrung mit der

10

In CNC-gesteuerte Amada-
Abkantpressen investierte
Stengel bereits 1990.

Stanz-, Laser- und Abkanttechnik von
Amada zuriickblicken konnte, begann
Stengel, in die Automation zu investie-
ren. Der Rationalisierungseffekt gab
dabei den Ausschlag fiir die Investi-
tionsentscheidung. Seit 1998 arbeitet
hier eine Mittelformatstanzmaschine
VIPROS-358-King mit automatischer
Be- und Entladung sowie zusitzlicher
Einzelteilsortierung, deren Vorziige
sich gerade bei sinkenden Stiickzahlen
zeigen. Seit ihrer Installation lief die
Anlage problemlos, in sechs Jahren
hatte sie eine technische Verfiigbarkeit
von iber 98 % - beeindruckende Be-
triebsdaten, die fiir die Zuverlassigkeit
und die effektive Maschinennutzung
sprechen.

Laser- und
Biegeautomation

Nachdem Stengel, beginnend 1990,
einige CNC-gesteuerte Amada-Laser-
maschinen gekauft hatte, folgte vor
einem Jahr eine automatisierte Laser-
anlage. Der Alpha-Laser LC-2415 mit
Turml6sung bietet Platz fiir zehn ver-
schiedene Rohmaterialqualitaten bzw.
-formate und verfiigt tiber eine grofie
Ablageflache mit frei programmier-
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TECHNTUDOLTGOTGIE

Lasertechnologie 2 Amada-Laserschneidmaschinen LC-2415 ALPHA Il
1 vollautomatisierte Laserschneidmaschine LC-2415 ALPHA I
mit Be- und Entladung sowie Einzelteilsortierung
1 3D-Laseranlage Rapido 5
Abkanttechnik 1 Amada-Abkantzelle ASTRO-100 NT
20 Amada-CNC-Abkantpressen
1 Biegezentrum Salvagnini P4 1612 @ Software

1 Biegezentrum Salvagnini P4 2512

— . Automation

Stanztechnologie 1 automatisierte Amada-CNC-Stanzmaschine VIPROS-358-King

mit automatischer Be- und Entladung sowie Einzelteilsortierung

1 Salvagnini Materiallager MV3000 fiir 2.000 t Blech, daran angeschlossen
2 vollautomatische Stanz- und Biegelinien S4P4

Stanzanlage Typ S4

baren Ablagepositionen. In der Nacht-
schicht kénnen so unterschiedliche
Auftrage mit kleinen Stiickzahlen ab-
gearbeitet werden - fiir eine effektive
Auslastung der Laseranlage. Seit Ende
Juni 2004 ist die neueste Investition in
Betrieb: Nach der langjihrigen Erfah-
rung mit Abkantpressen, von denen
insgesamt 20 bei Stengel im Einsatz
sind, erfolgte die logische Ent-
scheidung fiir die richtungwei-
sende Technologie der Abkant-
zelle ASTRO-100 NT.

Dass die Stengel Apparatebau
GmbH heute bei ihrer eingesetz-
ten Amada-Technologie einen

und Verbesserungsvorschldge zu
den Amada-Produkten gegeben.

Die Orientierung an konkreten
Kundenbediirfnissen, in Verbindung
mit Forschung und Entwicklung,
ermdglicht innovative und erfolg-
reiche Technologien fiir die moder-
ne Blechbearbeitung.

. Stanztechnologie
O Schertechnologie

. Lasertechnologie

hohen Automationsgrad erreicht
hat, resultiert auch aus der in-
tensiven, mehr als 15 Jahre wih-
renden Zusammenarbeit. Durch
die enge Kommunikation wur-
den oft interessante Anregungen

Auf die VIPROS-358-
King-Automations-
lisung folgte...

... der Alpha-Laser
LC-2415 mit
Palettenturm.

. Abkanttechnologie

. Werkzeugtechnologie

MARKER: Welche Voraussetzungen
miissen erfiillt sein, um am Standort
Deutschland erfolgreich zu produzie-
ren?

Josef Stengel: Bei GrofSserien stofst
die Produktion in Deutschland an
wirtschaftliche Grenzen und lohnin-
tensive Arbeiten wandern ins Ausland
ab. In Deutschland lassen sich vor
allem bei solchen Produkten konkur-
renzfihige Preise erzielen, bei denen
der Liefertermin und die Qualitiit im
Vordergrund stehen. So profitieren wir
von der Entwicklung, dass LosgrifSen
drastisch kleiner und Lieferfristen
immer kiirzer werden. Kein Kunde
will noch in die Lagerhaltung inves-
tieren. Hier miissen wir flexibel und
rasch reagieren, denn heute gilt: , Die
Schnellen fressen die Langsamen.
Deshalb widmen wir uns maschinen-
intensiven Arbeiten und automatisie-
ren alles, was in der Blechbearbeitung
automatisierbar ist.

MARKER: Warum haben Sie sich
fiir die Biegezelle ASTRO-100 NT von
Amada entschieden?

Josef Stengel: Schon friihzeitig in-
vestierten wir in die Automation der
Blechbearbeitung. Bei der automati-
sierten Biegetechnologie mussten wir
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jedoch warten, bis diese ausgereift war.
Uns war klar: Wer als erster einen
Biegeroboter auf den Markt bringt, der
kleine, komplexe Teile wirklich gut
abkanten kann, macht in diesem
Marktsegment das Rennen. Der
Markterfolg, den Amada mit dem
ASTRO-100 NT erreicht hat, gibt uns
hier Recht. Durch Automation kénnen
wir selbst am wirtschaftlich schwie-
rigen Standort Deutschland kosten-
glinstig produzieren. Rationalisierung
bedeutet ebenso, dass der Biegeroboter
Arbeitsplitze beispielsweise in der

f
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Geschiftsfiihrer Josef Stengel.

lohnintensiven Endmontage sichert,
denn fiir den Unternehmenserfolg
brauchen wir gute und flexible Mit-
arbeiter, die wir hier in der Region
auch haben. So konnten wir unsere
Mitarbeiterzahl kontinuierlich aus-
bauen: von 1967 drei Mitarbeiter
auf heute 170.

Stengel Apparatebau GmbH

Das schwaébische Unternehmen kann auf iiber 35 Jahre Erfahrung in der Blech-
bearbeitung zuriickblicken. Von Anfang an prégte ein kontinuierliches Wachstum
die Firmenentwicklung, was sich auch in einer sténdig steigenden Mitarbeiterzahl
ausdriickt. Neben den heute 170 gualifizierten und motivierten Mitarbeitern setzt
das innovationsfreudige Unternehmen stets auf moderne Blechbearbeitungs-
maschinen. 2003 erreichte die Stengel Apparatebau GmbH einen Umsatz von

22 Millionen Euro. Das Unternehmen verfiigt iiber eine Produktionsfléche von rund
26.000 Quadratmetern und verarbeitet 6.000 Tonnen Blech pro Jahr, davon 2.000
Tonnen Edelstahl mit steigender Tendenz.

www.stengel-gmbh.de

1



Amada 000

Starker Partner fiir
Russlands Industrie

Im russischen Markt steckt ein gewaltiges Potenzial. Um den rus-
sischen Kunden eine optimale Beratung und einen ausgezeichneten
Service zu bieten, wurde im September 2003 Amada 000 [000: russisch
fiir GmbH] als Tochterunternehmen der Amada 6mbH gegriindet.

chon seit den frithen 70er-

Jahren liefert Amada seine

Produkte in die damalige
Sowjetunion, darunter allein tiber
200 Amada-Promecam-Maschinen.
Bereits 1996 erkannte die Amada-
Fithrung das grof$e Potenzial des rus-
sischen Marktes und beschloss, der
Amada GmbH in Haan den Vertrieb
fiir Russland zu tibertragen. Schon
nach wenigen Monaten waren erste
Vertrdge mit drei russischen Unter-
nehmen abgeschlossen, die heute alle
mehr als zehn Amada-Maschinen
einsetzen und Marktfiihrer in ihren

Branchen sind. Fiir mehr Kunden-

nihe und technische Unterstiitzung
wurde Anfang 2001 eine Amada-
Vertretung in Moskau gegriindet.

Wichtiges Signal fiir
den russischen Markt

Da fiir Vertretungen umfangreiche
rechtliche Beschrinkungen gelten,
soll nun ein Amada-Unternehmen
nach russischem Recht und mit
eigenen russischen Mitarbeitern
einen umfassenden Kundenservice
bieten. Im September 2003 wurde
Amada 000 als 100%ige Tochter der
Amada GmbH gegriindet. Amada
gehort damit zu den rund 800 Fir-
men in Russland, die zu 100 Prozent
mit deutschem Kapital arbeiten.
Frank Morchel, Geschiftsfithrer der
Amada GmbH, nimmt diese Funk-
tion auch fiir Amada 000 wahr.

Verkaufsleiter
Sergey Vlasov
sieht ein Technik-
zentrum als
nédchstes Ziel.

| 3
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Mitsuaki Amada
bei seinem
Moskaubesuch.

Welche Bedeutung Amada 00O fiir
die Zukunftspldne der gesamten
Amada-Gruppe besitzt, machte die
feierliche Griindungsfeier am 8. Juni
2004 deutlich, an der Mitsuaki
Amada und weitere namhafte japa-
nische sowie europdische Vertreter
der Amada-Gruppe teilnahmen. Die
eingeladenen Topmanager der rus-
sischen Kunden dufSerten sich bei
diesem Anlass sehr optimistisch zu
den kiinftigen Geschiftsbeziehungen
mit Amada Russland.

Aufstieg zum
filhrenden Anbieter

Die ersten 20 Mitarbeiter von

Amada 000 in Vertrieb, Service
sowie in den Bereichen Werkzeuge
und Software wurden intensiv bei
Amada in Deutschland ausgebildet,
wo weitere russischsprechende Mit-
arbeiter wertvolle Unterstiitzung leis-
ten. Schon heute entscheiden sich
russische Kunden immer haufiger fiir
die Highendprodukte von Amada wie
HFP-Abkantpressen, die Abkantzelle
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ASTRO-100 NT, die EM-Serie oder
komplexe Automationssysteme.

In Zukunft sollen russische Unter-
nehmen den gleich hohen Service-
standard erhalten, wie er fiir Amada-
Kunden in Westeuropa selbstver-
standlich ist. Definiertes Ziel von
Amada 000 ist es zum Beispiel, in
allen Dienstleistungsbereichen die
Reaktionszeit auf ein Minimum zu
reduzieren. Ein weiteres Ziel erldutert
Verkaufsleiter Sergey Vlasov:,,Wir
werden ein eigenes Technikzentrum
mit Ausstellungshalle aufbauen, um
unseren Kunden die neueste Amada-
Technologie vor Ort vorzufithren und
deren Mitarbeiter zu schulen.

Viele Wirtschaftsexperten sehen
Russland noch am Anfang seiner
Modernisierung. Fiir Amada 000
er6ffnen sich damit ausgezeichnete
Entwicklungschancen und das Unter-
nehmen kommt seinem anspruchs-
vollen Ziel naher, in Russland zu
einem der fithrenden Anbieter zu
werden.

Nur fiinf Kilometer
vom Kreml
entfernt:

die russische
Niederlassung
Amada 000.

Einige der Mitarbeiter von Amada Russland, die bei Amada 6mbH in Deutschland
ausgebildet wurden.

RUSSLAND - EIN LAND DER SUPERLATIVE

Der mit dber 17 Millionen Quadratkilometern flichenm&Big griBte
Staat besitzt auch die l1&ngste Grenze der Welt. Mit 148,8 Millionen
Menschen ist Russland der bevilkerungsreichste Staat Europas.
Doch nicht nur die geografischen, auch die ékonomischen Zahlen
beeindrucken. 2003 wuchs das Bruttoinlandsprodukt um 7,3 %, die
Investitionen stiegen um 11 %. Die Arbeitslosenquote sank auf 8 %,
in den letzten Jahren verringerte sich auch die Inflation. Die lang-
same, aber kontinuierliche Erholung der russischen Wirtschaft starkt
das Investitionsklima und bringt allméhlich das Vertrauen auslan-
discher Investoren zuriick, deren Investitionen 2003 auf dber fiinf
Milliarden Euro stiegen.



EPL-Tech als Komplettdienstleister fir Ungarn

Vertrieb, Service, Software
- drei Sdulen des Erfolgs

Ungarn ist einer der zehn Staaten, die am 1. Mai 2004 der
Europédischen Union beitraten. Bereits seit fiinfzehn Jahren ver-
treibt Endre lllyes Amada-Technologie im Land der Magyaren.
Die ungarischen Kunden schitzen an seiner Firma EPL-Tech
unter anderem den hervorragenden Service und kompetenten
Softwaresupport.

Is Dipl.-Ing. Endre Illyés 1988

in einem staatlichen Elektro-

nikunternehmen arbeitete
und eine Amada-Abkantpresse kauf-
te, ahnte der Maschinenbauingenieur
noch nicht, dass er diese Maschine
1989 als selbststindiger Unternehmer
installieren sollte. Da Endre Illyés
durch seine damaligen Tétigkeiten
bereits eine weitreichende Erfahrung
in der Blechbear-
beitung und mit
Amada-Produk-
ten hatte, fun-
giert seine Firma
EPL-Tech Kft
heute als unga-
rische Amada-
Vertretung.

Geschéftsfiihrer
Endre lllyés pragte
entscheidend die
Amada-Entwicklung
in Ungarn.

Systematische und
erfolgreiche Aufbauarbeit

Endre Illyés begann als Amada-
Vertreter in einer schwierigen Zeit.
Ungarn wechselte gerade zur freien
Marktwirtschaft und der Name
Amada hatte in der fritheren sozialis-
tischen Planwirtschaft noch keinen
hohen Bekanntheitsgrad. Nach meh-
reren Jahren systematischer Aufbau-
arbeit konnte dieser durch Kunden-
besuche, Messen, Symposien, Inserate
und eine Internetprasenz jedoch
schnell gesteigert werden. Amadas
Erfahrung in der Blechbearbeitung
und die hohe Qualitit der Maschinen
sprachen sich schnell herum und
sicherten die ersten Erfolge. Dazu
bekam Endre Illyés jegliche Unter-
stiitzung der Amada GmbH: Haus-
messen in Haan, die EuroBLECH
oder die alle zwei Jahre stattfindende
Mach-Tech in Budapest wurden
konsequent genutzt, um gemeinsam
den ungarischen Kunden die neues-
ten Amada-Technologien zu prisen-
tieren.

Heute gibt es in Ungarn viele Amada-
Maschinen, die in allen Bereichen der
industriellen Blechbearbeitung einge-

setzt werden. Kunden wie die Firmen
VIDEOTON, PUSKARFEM sowie
DUNAFERR-DUTRADE sind meist
Zulieferer sowie Lohnfertiger und
kommen aus allen Branchen. Mit

22 Amada-Maschinen ist das Unter-
nehmen FASTRON einer der grofiten
Kunden, der induktive Bauelemente
sowie mechanische Bauteile und
Werkzeuge produziert und zu Bau-
gruppen montiert.

Einziger Komplett-
dienstleister

Im Verkauf hélt Endre Illyés heute
die Faden fest in der Hand und arbei-
tet intensiv mit Frank Wedel, Export-
leiter der Amada GmbH, zusammen.
Um den Kunden alle Mdglichkeiten
innovativer Amada-Technologie zu
demonstrieren, nutzt EPL-Tech die
guten Kundenbeziehungen und fiihrt
die Amada-Maschinen im prak-
tischen Einsatz bei Anwendern vor.
Schon frith erkannte der EPL-Tech-
Geschiftsfiihrer, welche Bedeutung
ein hervorragender Service besitzt
und baute den Dienstleistungsbereich
bereits friihzeitig und kontinuierlich
aus.

MARIKKER

Budapest, die ungarische Hauptstadt, wird auch als Paris des Ostens bezeichnet.

Als einzige Vertretung im ungari-
schen Markt kann EPL-Tech heute
eine Komplettdienstleistung anbie-
ten: von Installation und Maschinen-
einweisung, iber Service und Soft-
wareschulung bis hin zur technischen
Unterstiitzung in allen Anwendungs-
feldern.

Auch auf Messen wie
der Mach-Tech leistete
EPL-Tech systematische
Aufbauarbeit.

EU-Beitritt mit
positiven Folgen

Der EU-Beitritt Ungarns zeigt bereits
erste positive Konsequenzen: Lange
Zollabldufe entfallen ebenso wie hohe
Zolle auf japanische Produkte und bei
internationalen Investitionsentschei-
dungen wird Ungarn immer ofter be-
riicksichtigt. Diese Entwicklung er-
moglicht EPL-Tech, weitere Kunden
fiir die innovative Amada-Technologie
zu gewinnen und den bisherigen
Erfolg weiter auszubauen.
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Nachhaltigkeit und Gesellschaft

Energieeffizienz als
Treibstoff der Wirtschaft

Zum Thema Nachhaltigkeit sprach der Amada MARKER mit Dr. Volker Hauff, Vorsitzender des Rats fiir
Nachhaltige Entwicklung der Bundesregierung und Senior Vice President der BearingPoint GmbH, einer
der weltweit griiBten Gonsultingfirmen.

MARKER: Nachhaltigkeit ist ein
wichtiges, aktuelles Thema. Wie muss
sich die Industrie darauf einstellen?

Der Begriff der Nachhaltigkeit gilt seit einigen Jahren als
Leithild fiir eine zukunftsféhige Entwicklung der Mensch-
heit. Kiinftig soll sich alles Wirtschaften unter Beriick-
sichtigung dkonomischer und sozialer Dimensionen an
den Grenzen der Tragfahigkeit des Naturhaushaltes
orientieren. Zukunftsfahig wirtschaften bedeutet also,
kiinftigen Generationen ein intaktes dkologisches,
soziales und dkonomisches Gefiige zu hinterlassen.

Der Rat fiir Nachhaltige Entwicklung wurde im April 2001
von der Bundesregierung ins Leben gerufen. Er beréat

Dr. Hauff: Viele in der Industrie
haben sich bereits darauf eingestellt.
Wichtige Unternehmen gehoren zu
den treibenden Kriften der Nachhal-
tigkeit in Deutschland. In einigen
Unternehmen wird mit beachtlichen
Initiativen das Geschaftsfeld Nach-
haltigkeit aufgebaut. Nachhaltigkeits-
berichte und integrierte Produktent-
wicklung machen die Wirtschaft zu
einem uniibersehbaren Faktor der
Nachhaltigkeit. Aber natiirlich muss
man auch kritisch sehen, dass in der
Breite der Wirtschaft Nachhaltigkeit
noch oft als Luxus
aufgefasst wird.
Teilweise erhalten
hier die bestehen-
den Umweltaktivi-
tdten nur ein neu-
es, vermeintlich
modisches Etikett.
Es ist also vieles in
Bewegung. Das ist
gut. Denn Nachhal-
tigkeit ist kein
Rezeptbuch mit

ein Suchkonzept, um fit fiir die
Zukunft zu werden.

MARKER: Welche Trends sehen Sie?

Dr. Hauff: Wir haben kiirzlich eine
Momentaufnahme Nachhaltigkeit und
Gesellschaft vorgelegt. Das wichtigste
Ergebnis: Es gibt langst eine Zuver-
sicht in die eigene Leistungsfihigkeit.
Der Trend geht zur Unternehmens-
verantwortlichkeit tiber die eigene
Marktverantwortung hinaus - und
eben gerade nicht im Gegensatz zu
dieser. Das zeigen Initiativen, in denen
Unternehmen mit ganz neuen Allian-
zen gesellschaftlicher Akteure Zu-
kunftsfahigkeit organisieren. Es gibt
ein Geschftsfeld Nachhaltigkeit. Aber
viele Meinungsmacher tun es als uto-
pische Schwarmerei ab, wenn es um
Ziele zur globalen Energieversorgung,
zur Armutsbekdmpfung und zum
weltweiten Umweltschutz geht. Das ist
falsch und zynisch. Unsere Moment-
aufnahme zeigt, dass das Zukunfts-
denken fiir viele Menschen positiv
besetzt ist und sehr praktische,
konkrete Formen annehmen kann.

AMATDA ECO

Amada mit Vorreiterrolle

Als eines der weltweit ersten Unternehmen konzipiert
Amada Blechbearbeitungsmaschinen nicht nur nach
technologischen Gesichtspunkten, sondern wendet hier
die Prinzipien der Nachhaltigkeit an. Moderne Amada-
Maschinen verbrauchen fast zwei Drittel weniger

Energie und deutlich weniger @l. Produkte, die gegen-
iiber dem Vorg&ngermodell einen nachdriicklich ver-
besserten Umwelteinfluss erreichen, erhalten das

ECO PRODUCTS-Zeichen.

Ein ECO PRODUCT ist die Stanzmaschine EM-2310 NT.
Deren patentierter servoelektrischer Doppelantrieb
iiberzeugt durch eine hohe Prézision und eine mafBgeb-
lich gesteigerte Produktivitdt gegeniiber vergleichbaren
Stanzmaschinen. Die deutlich hiihere Fertigungs-
leistung erreicht die EM-2510 NT bei einem um B0 %
reduzierten Energieverbrauch. Wahrend des Betriebs

betrifft die Renten, die Gesundheits-
finanzierung ebenso wie die 6ffent-

lichen Finanzen, die Umwelt bis hin
zur Sicherheitspolitik.

MARKER: Warum sollten Betriebe
in energieeffiziente und dkologisch
vertrigliche Maschinen investieren?

Dr. Hauff: In Deutschland miissen
die Unternehmer und die Arbeitneh-
mer wieder klar erkennen, was wir

PRODUTCTS

bleibt der Energiebedarf konstant auf dem niedrigen
Niveau von maximal 7 kW, im Stand-by-Betrieb bendtigt
die EM-2510 NT nur etwa 1 kW. Das neuartige Antriebs-
konzept erlaubt es, die beim Abbremsen frei werdende
Energie in der Beschleunigungsphase wieder zu nutzen.
Diese Amada-Stanzmaschine nutzt die Vorteile einer

Die ECO PRODUCTS von

Amada wie die EM-2510 NT

stehen fiir eine hohe

Nachhaltigkeit.

hydraulischen Stanze und vermeidet deren Nachteile.
Ahnlich wie die hydraulische Stanze besitzt die

EM-2510 NT mit rund 79 dB eine sehr geringe Schall-
emission. Der Verzicht auf Hydraulikél senkt auBerdem
viele Kosten wie z. B. fiir den (I und Filterwechsel

oder die Tankreinigung.

Nachhaltigkeit ist ein wichtiger Bestandteil der Amada-
Unternehmensphilosophie, denn Amada ist sich seiner
Verantwortung fiir die folgenden Generationen bewusst.
Kunden, die sich ebenfalls Gedanken um die Nachhaltig-
keit machen, kiinnen guten Gewissens in modernste
Amada-Technologie investieren.

neue Arbeitspldtze dauerhaft zu schaf-
fen. Von allen Fragen zur Nachhal-
tigkeit in der Welt ist das Thema
Energie das wichtigste. Der Welten-
ergiemarkt ist hoch dramatisch. Er
wird in Zukunft mehr als je zuvor

von Hochtechnologien bestimmt
werden. Energieeffizienz, Techniken
und neue Dienstleistungen zur

Energieeffizienz sind fiir uns in
Deutschland das, was fiir den Nahen
Osten das Ol ist.

die Bundesregierung in ihrer Nachhaltigkeitspolitik und

hier am besten konnen und was ande-
macht Vorschlage fiir Projekte zur Umsetzung der Nach-

One-size-fits-all- Die Menschen wollen wissen, wohin

Losungen, sondern  sich die Dinge entwickeln sollen, das re nicht so gut kénnen. Nur so sind

haltigkeitsstrategie. Informationen unter
www.nachhaltigkeitsrat.de 14
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Amada online

Service

—

STANZMASCHINEN
Tel. 02129/579-255
Fax 02129/4584

@ service@amada.de

ABKANTMASCHINEN
Tel. 02129/579-268
Fax 02129/4584

@ service@amada.de

LASERSCHNEIDMASCHINEN

Tel. 02129/579-272
Fax 02129/4584

i Tel. 021 29/579-221

- Fax 0800/0861262 |knstenfrei|

@ info@amada.de

Tel. 02129/579-211
Fax 02129/4584
@ info@amada.de

SOFTWARE-HOTLINE
Tel. 02129/579-441
Fax 02129/579-490
@ info@amada.de

Amada

Termine
und Messen

Wie alle wichtigen Fachmessen dienen auch die Amada-
Hausmessen zur intensiven Kommunikation mit Kunden und
Interessenten. Die ndchste Amada-Hausmesse findet vom
23. bis 27. November in Haan statt.

ihre Pforten geschlossen hat, 6ffnet Amada in Haan seine
Tiiren. Abseits vom grofien Messetrubel kénnen die
Besucher der Amada-Hausmesse live die neuesten Innovationen

H und einen Monat nachdem die EuroBLECH Ende Oktober

fiir die Blechbearbeitung erleben. Das Podium Hausmesse bietet
ideale Bedingungen fiir ausfiihrliche Beratungsgespréche, in
denen Amada sehr gern detailliert iber die Produktpalette und
das gesamte Leistungsspektrum informiert. Mit einem umfang- 2004

reichen Technologieangebot kann Amada individuelle Fertigungs- 26.-30. Oktober 2004
16sungen bereitstellen, um die unterschiedlichen Aufgabenstel-
lungen der Kunden zu l6sen. 2005

Besuchen Sie auch die Amada-Hausmesse in Haan vom 23. bis 19.-22. April 2005

27. November 2004. [ 30. Mai-03. Juni 2005
01.-04. Juni 2005
20.-23. Juni 2005

03. -07. Oktober 2005
04. - 08. Oktober 2005

Amada-Hausmessen eignen
sich ideal fiir intensive
Beratungsgesprédche und
zur Entwicklung indivi-
dueller Kundenlisungen.
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2004/ 2005

EuroBLECH 2004, Hannover

Mach-Tech, Budapest/Ungarn

Mashex [Mashinostroyenie], Moskau/Russland
Blechexpao, Sinsheim

Mach-Tool 2005 Poznan/Polen

MSV 2005 Brno/Tschechische Republik

TIB 2005, Bukarest/Ruméanien

BLECHEXPQO

Vi




Amada 6mbH
Hauptverwaltung
WestfalenstraBe 6
D-42781 Haan

Postfach 1106

D-42755 Haan

Tel.: +49 (0] 2129/579-01
Fax: +49(0)2129/59182

info@amada.de
www.amada.de

Niederlassung Ost
Oststrafe 2

[0-06231 Nempitz

Tel.: +49(0]3462/5421-0
Fax; +48(0] 3462/5421-25

Niederlassung Siid
Paul-Strahle-Strafe 21
[0-73614 Schorndaorf

Tel.; +48(0}7181/2096-0
Fax: +48(0)7181/2086-12

(sterreich

JARMA Maschinen und
Werkzeuge
Nussdorferstr. 68
A-1090 Wien

Tel.. +43(0}1/3173563
Fax: +43(0)1/3170187
jarma@jarma.at

schweiz

Amaline AG

Zilistude 157

CH-54B65 Mellikon

Tel.: +41(0]56/267 03-03
Fax: +41(0]56/26703-10
plaube@amaline.ch

Niederlande

Landre Euromach B.V.
Lange Dreef 10

NL-4131 NH Vianen

Phone: +31(0)347/3283-11
Fax: +31(0]347/3283-50
info@landre-euromach.nl

Russland

Amada 000

4 Roshinsky proezd 20/8
RUS-115191 Moscow
Phone; +7(8]085/518-9650
Fax: +7(8]083/518-86831
info-amada@yandex.fu
www.amada.ru

AMADA-Vertretungen
in Osteuropa

Polen

ABH Biuro Techniczne

ul. Swierszcza 78/80
PL-02-401 Warszawa
Phone:+48 (0] 22/863-59 80
Fax: +48(0|22/863-4387
info@abh.com.pl

Tschechische und
Slowakische Republik
Stema-Tech s.I.0.
Svatopetrska 7

£Z-61700 Brno

Phone; +420(0)5/47 217364
Fax;+420(0]5/47227080

stematech.sro@waorldonline.cz

Ungarn

EPL-TECH Kft.

Basa u.4.

H-B000 Szekesfehervar
Phone: +36(0)22/315-668
Fax: +36(0)22/3 15-668
eptech@mail.alba.hu

Rumanien

5.C. Sacomet S.R.L.

Str. Golesti nr. 41

RO-B100 Braila

Phone: +40 (0] 38/62 4160
Fax: +40(0)38/6136 33
sacomet@flex.ro

Bulgarien

Veselin Manolav

Central Post Dffice

P.0. Box 130

BG-4000 Plovdiv

Phone: +358 (0] 32/63 35 48
Fax: +359(0)32/27 00863
veman_bg@yahoo.com

Ukraine

Batex Ltd.

Timiryazevskaya str. 2
UKR-252014 Kiev

Phone: +380(0)44/29657 57
Fax: +380(0]44/254 2556
batex@ipp.adam.kiev.ua




